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Praktinis darbas 

ĮVAIRIŲ ELEMENTŲ TYRIMAS

SIEMENS LOGO VALDIKLIS

Darbo tikslas: išsiaiškinti įvairių elementų veikimo principą ir taikymo galimybes.

Uždaviniai:

· išsiaiškinti įvairių elementų paskirtį ir veikimo principą;
· sudaryti valdymo schemas, funkcinių blokų diagramų FBD kalboje, naudojant Siemens programinį paketą LOGO! SoftComfort V5.0 ir jos specialiąsias funkcijas: 
Darbo eiga:

· Išsiaiškinti LOGO! SoftComfort V5.0 programinės įrangos pakete esančių elementų paskirtį (ištestuoti šiuos elementus prijungiant prie jų įėjimo bei išėjimo signalus.).
· ataskaitoje pateikti užduotį ,  sudarytas schemas bei testuojamų elementų paskirtį.
Testuojamų elementų sąrašas:
	Elementas
	Paskirtis
	Elementas
	Paskirtis
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· Sudarykite programas, atsižvelgdami į užduotis
a)
Automatizuosime garažo duris (FBD ir LD kalbomis). Garažo durys atidaromos ir uždaromos paleidžiant pavaros variklį tam tikram laikui. Durų atidarymui/uždarymui pavaros variklio sukimosi kryptis keičiasi automatiškai. Atidaryti ir uždaryti duris galima mygtukų esančių garažo viduje, gyvenamų patalpų viduje ir garažo išorėje. Garažo išorėje esantis mygtukas veikia tik kartu su kodiniu įrenginiu (jį laikykime kaip paprastą mygtuką).
	Varianto Nr.
	Variklio veikimo laikas (s)
	Varianto Nr.
	Variklio veikimo laikas (s)

	1
	5
	5
	3

	2
	9
	6
	2

	3
	7
	7
	8

	4
	4
	8
	6


b)
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Automatizuosime ledų padengimą glazūra. Ledų kaušeliai su ledais be perstojo slenka konvejeriu. Kas 5 sekundes konvejeris automatiškai sustoja, tuo tarpu įsijungia glazūros pylimo prietaisas ir per 2 sekundes padengia vieną ledų porciją glazūra. Po padengimo konvejeris vėl pajuda. Po 5 sekundžių vėl sustoja kad būtų padengta kita ledų porcija. Procesas vyksta nesustodamas. Visas procesas „paleidžiamas“ paspaudus vieną mygtuką. Nuspaudus kitą mygtuką konvejeris nebesustoja, tačiau ir glazūra nebepilama. Išjungus šį mygtuką sistema grįžta į pradinę padėtį (kuomet ledai padengiami glazūra).

	Varianto Nr.
	Konvejerio sukimosi laikas (s)
	Glazūravimo laikas (s)
	Varianto Nr.
	Konvejerio sukimosi laikas (s)
	Glazūravimo laikas (s)

	1
	5
	2
	5
	3
	2

	2
	9
	3
	6
	2
	3

	3
	7
	4
	7
	8
	4

	4
	4
	2
	8
	6
	3
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